KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER Bridge Coat

Instrukcja techniczna CT 284

Data: 2018-04-09

Dwusktadnikowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci do

gruntowania podtozy betonowych

Wiasciwosci

KOSTER Bridge Coat jest dwuskfadnikowa zywicg epoksydowg o
niskiej lepkoéci do pokrywania powierzchni betonowych w
budownictwie podziemnym i nadziemnym. KOSTER Bridge Coat jest
bardzo odporny na obcigzenia mechaniczne. KOSTER Bridge Coat
jest stosowany jako preparat gruntujacy przed naktadaniem powtoki
KOSTER PUR-Bitumen w systemie do wykonywania powtok
antykorozyjnych na podtozach betonowych o duzej odpornosci
chemicznej i mechanicznej np. na zbiornikach w oczyszczalniach
Sciekow.

Dane techniczne

Lepkos¢ ok. 120 mPass (20 °C)
Proporcja mieszania sktadnikow 34:2
(wagowo)

Czas na wykorzystanie materiatu 20 min.
(+20°C)

Gestos¢  sktadnik A 1,06 g/ cm?
Gestoé¢  sktadnik B 1,05g/cm?

Naktadanie nastepnych warstw nach ca. 24 Std.
Petna odporno$é mechaniczna i chemiczna - po 7 dniach (przy 23 °C i
65 % wilgtnosci wzglednej powietrza).

Kolor przezroczysty
Temperatura stosowania min.+5 °C
Wodoszczelnosé po 48 godz. 1 bar
Przyczepno$¢ do podtoza (na > 1.5N/mm?

betonie wilgotnym)

Zastosowanie

Zywica epoksydowa KOSTER Bridge Coat stosowana jest do
gruntowania podtozy betonowych jak np. ptyty parkingdw, ptyty
pomostowe.  Jest stosowany w systemie do zabezpieczania
antykorozyjnego powierzchni betonowych jako powtoka gruntujaca
przed naktadaniem KOSTER VE np. na obiektach gospodarki wodno-
Sciekowej. Nadaje sie tez do stosowania jako mostek sczepny pod
asfalt (max. temperatura 210 °C).

Podtoze

Wszystkie gruntowane powierzchnie muszg by¢ czyste, noéne, wolne
od ttuszczu i olejow, a takze innych substancji obnizajacych
przyczepnos$c¢, suche lub lekko wilgotne. Przyczepno$é podtoza musi
wynosié co najmniej 1,5 N/mm?.

Przed natozeniem KOSTER Bridge Coat podtoze musi byé doktadnie
oczyszczone. Zwykte powierzchnie betonowe nalezy oczysci¢ woda
pod wysokim cisnieniem (> 400 bar). Bardzo szczelne i gtadkie
powierzchnie z betonu o wysokiej wytrzymatosci lub z betonu
zageszczanego przez odpowietrzanie wymagajg zastosowania
Srutowania dla przygotowania podtoza. Kruszywo w betonie powinno
by¢ dobrze widoczne. Dla wyréwnania podtoza i zamknigcia drobnych
poréw i ubytkéw nalezy zastosowaé KOSTER NB 1 szary (zuzycie ok.
1,5 kg/m?). Przed naktadaniem KOSTER Bridge Coat nalezy
zachowaé przerwe robocza co najmniej 24 godz. Wieksze ubytki
wypetnié przy pomocy zaprawy naprawczej KOSTER Reperaturmértel

NC. W narozach wykona¢ fasety wyoblajace z zaprawy KOSTER
Reperaturmdrtel NC.

Mieszanie

Obydwa sktadniki intensywnie wymiesza¢ przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego (>400 obr/min), az do uzyskania jednorodnej
konsystencji, minimalny czas mieszania 3 minuty. W celu uniknigcia
niejednorodnosci zalecane jest przelanie zywicy do czystego
pojemnika i ponowne przemieszanie materiatu. Zwréci¢ uwage, aby po
wymieszaniu na $ciankach pojemnika nie pozostaty $lady
niewymieszanego materiatu. Materiat przed wymieszaniem powinien
mie¢ temperature od 10°C do 25°C.

Sposob wykonania

KOSTER Bridge Coat po wymieszaniu nalezy naktada¢ na podtoze za
pomocg watka, pedzla ptaskiego lub za pomoca agregatu
natryskowego - w jednej warstwie naktada¢ materiat w ilosci ok. 0,2
kg/m?. Na powierzchniach pionowych konieczne moze byé naktadanie
wiecej niz jednej warstwy materiatu w celu uzyskania odpowiedniej
grubosci. Podczas stosowania produktu temperatura podtoza powinna
by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.

Zuzycie
0,2 kg / m2; taczne zuzycie przy naktadaniu w dwdch warstwach

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia natychmiast po uzyciu czyéci¢ za pomocg KOSTER
Uniwersalreiniger.

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu oraz nalezy stosowac sie do przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Karta charakterystyki jest dostepna w internecie:
http://download.koester.eu/label-CT_284.

Opakowania

CT 284 005 zestaw 5,4 kg

CT 284013 zestaw 13,5 kg
Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknigtych

opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesiecy. Chroni¢
przed mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Srodki ostroznosci
Nosi¢ rekawice i okulary ochronne podczas pracy z materiatem.

Zwigzane instrukcje techniczne
KOSTER Reparaturmértel NC
KOSTER VE

KOSTER NB 1

KOSTER Universal Reiniger

Art. nr C 535 025
Art. nr CT 286 006
Art. nr W 221 025
Art.nr X910 010

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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